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ｃｈｉｅｖｅ ｔｈｅ ｓｔａｎｄａｒｄ ｎａｍｅｄ ｈｙｄｒｏｇｅｎ ｐｈｏｓｐｈｉｄｅ
ｃｉｒｃｕｌａｔｉｏｎ ｆｕｍｉｇａｔｉｏｎ ｔｅｃｈｎｉｃａｌ ｒｅｇｕｌａｔｉｏｎｓ，
ｗｈｉｃｈ ｓａｙｓ ｔｈａｔ “ｔｈｅ ｐｒｅｓｓｕｒｅ ｏｆ ｗａｒｅｈｏｕｓｅ
ｓｈｏｕｌｄ ｄｅｃｒｅａｓｅ ｆｒｏｍ ５００Ｐａ ｔｏ ２５０Ｐａ ｈａｌｆｌｉｆｅ，
ｔｈｅ ｔｉｍｅ ｏｆ ｆｌａｔ ｗａｒｅｈｏｕｓｅ ｉｓ ｎｏ ｌｅｓｓ ｔｈａｎ ４０ｓ，
ｔｈｅ ｔｉｍｅ ｏｆ ｓｈａｌｌｏｗ ｓｉｌｏｓ ａｎｄ ｓｉｌｏｓ ｉｓ ｎｏ ｌｅｓｓ
ｔｈａｎ １ ｍｉｎ”． Ｗｅ ｈａｄ ｔｅｓｔｅｄ ｔｈｅ ａｉｒｔｉｇｈｔｎｅｓｓ ｏｆ
１０５ ｌｏｃａｌ ｌａｒｇｅ ｗａｒｅｈｏｕｓｅｓ ｆｒｏｍ Ｏｃｔｏｂｅｒ １７ｔｈ ｔｏ
Ｄｅｃｅｍｂｅｒ ３１ｔｈ ｉｎ ２００１．

Ｂｅｆｏｒｅ ｔｅｓｔｉｎｇ，ａｌｌ ｏｆ ｗｉｎｄｏｗｓ ａｎｄ ｄｏｏｒｓ
ｗｅｒｅ ｓｅａｌｅｄ ｂｙ ｐｌａｓｔｉｃ ｆｉｌｍｓ ａｎｄ ｓｅａｌ ｌａｙｅｒｓ ａ
ｌｏｎｇ ｔｈｅ ｓｅａｌ ｇｒｏｏｖｅ ｉｎｓｉｄｅ ｗａｒｅｈｏｕｓｅ，ｐｌａｓｔｉｃ
ｆｉｌｍｓ ｗｅｒｅ ｌｏｏｓｅ ｅｎｏｕｇｈ ｔｏ ｃｌｏｓｅ ｔｏ ｄｏｏｒｓ ａｎｄ
ｗｉｎｄｏｗｓ ｏｒ ｉｎｓｉｄｅ ｏｆ ａｎｔｉｂｉｒｄ ｎｅｔｓ． Ｔｈｅ ｄｏｏｒｓ
ａｎｄ ｗｉｎｄｏｗｓ ｗｅｒｅ ｔｈｅｎ ｃｌｏｓｅｄ；ｃｌｏｓｅ ｒｅｃｉｒｃｕｌａ
ｔｉｏｎ ｆｕｍｉｇａｔｉｏｎ ｓｕｃｔｉｏｎ ｐｉｐｅ ａｎｄ ｖａｌｖｅ ｏｆ ｐｈｏｓ
ｐｈｉｎｅ ｃｏｎｃｅｎｔｒａｔｉｏｎ ｍｅａｓｕｒｉｎｇ ｐｉｐｅ；ａｃｃｏｒｄｉｎｇ
ｔｏ ｔａｂｌｅ２，ａｌｌ ｔｈａｔ ｓｈｏｕｌｄ ｂｅ ｓｅａｌｅｄ ｉｎｃｌｕｄｅｓ ｍｅ
ｃｈａｎｉｃａｌ ｖｅｎｔｉｌａｔｉｏｎ ｗｉｎｄｏｗ，ｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅ ｍｅａｓ
ｕｒｉｎｇ ｃａｂｌｅ ｐｉｐｅ，ｌｉｇｈｔｉｎｇ ｃａｂｌｅ ｐｉｐｅ ａｎｄ ｌｏｃａｌ
ｈｏｌｅｓ ｏｆ ｃｏｎｎｅｃｔｉｏｎ ｂｅｔｗｅｅｎ ｗａｌｌ ａｎｄ ｔｏｐ ｏｆ
ｗａｒｅｈｏｕｓｅ．

Ａｃｃｏｒｄｉｎｇ ｔｏ ａｉｒｔｉｇｈｔｎｅｓｓ ｔｅｓｔｉｎｇ ｔｅｃｈｎｏ
ｌｏｇｉｃａｌ ｐｉｃｔｕｒｅ （Ｆｉｇ． １），ｍａｋｅ ｓｕｒｅ ｔｈａｔ ｃｏｎ
ｎｅｃｔｉｎｇ ｅｑｕｉｐｍｅｎｔ，ｉｎｓｔｒｕｍｅｎｔ ａｎｄ ａｉｒｔｉｇｈｔ
ｇａｔｅ，ｃｏｎｎｅｃｔｉｏｎ ｓｈｏｕｌｄ ｂｅ ｓｅａｌｅｄ ａｎｄ ｋｅｐｔ ｎｏｔ
ｌｅａｋｉｎｇ． Ｓｔａｒｔ Ｆａｎｓ ｕｎｔｉｌ ｔｈｅ ｐｒｅｓｓｕｒｅ ｉｎｓｉｄｅ
ｗａｒｅｈｏｕｓｅ ｕｐ ｔｏ ｍｏｒｅ ｔｈａｎ ５００ Ｐａ，ｔｈｅｎ ｑｕｉｃｋｌｙ
ｃｌｏｓｅ ｆａｎ ａｎｄ ｇａｔｅ，ｒｅｃｏｒｄ ｗｉｔｈ ａ ｓｔｏｐｗａｔｃｈ
ｗｈｅｎ ｔｈｅ Ｍａｎｏｍｅｔｅｒ ｒｅａｄｉｎｇ ｉｓ ａｔ ５００ Ｐａ，ｓｔｏｐ

Ｆｉｇ． １

ｗｈｅｎ ｔｈｅ ｒｅａｄｉｎｇ ｉｓ ａｔ ２５０ Ｐａ，ｒｅｐｅａｔ ｔｈｅ ｔｅｓｔ
ｆｏｒ ｔｈｒｅｅ ｔｉｍｅｓ，ｒｅｃｏｒｄ ｔｈｅ ｒｅｓｕｌｔｓ ｓｅｐａｒａｔｅｌｙ．
Ｄｕｒｉｎｇ ｔｅｓｔｉｎｇ，ｎｏｔｉｃｅ ｔｈａｔ ｔｈｅ ｐｒｅｓｓｕｒｅ ｓｈｏｕｌｄ
ｎｏｔ ｂｅ ｍｏｒｅ ｔｈａｎ ５５０Ｐａ，ｂｅｃａｕｓｅ ｔｏｏ ｍｕｃｈ
ｐｒｅｓｓｕｒｅ ｍａｙ ｄｅｓｔｒｏｙ ｗａｒｅｈｏｕｓｅ；ｄｕｒｉｎｇ ｐｒｅｓ
ｓｕｒｉｚａｔｉｏｎ，ｓｏｍｅｏｎｅ ｓｈｏｕｌｄ ｂｅ ａｓｓｉｇｎｅｄ ｔｏ ｏｂ
ｓｅｒｖｅ ｓｔａｔｕｓ ｏｆ ｔｏｐ ｏｆ ｔｈｅ ｗａｒｅｈｏｕｓｅ，ｉｆ ｌｏｃａｌ
ｐａｒｔｓ ｂｕｌｇｅ ａｔ ｔｈｅ ｔｏｐ ｏｆ ｗａｒｅｈｏｕｓｅ，ｆａｎｓ ａｎｄ ｔｈｅ
ｇａｔｅ ｓｈｏｕｌｄ ｂｅ ｉｍｍｅｄｉａｔｅｌｙ ｃｌｏｓｅｄ，ａｎｄ ｐｒｅｓｓｕｒ
ｉｚａｔｉｏｎ ｓｔｏｐｐｅｄ ｉｓ ｒｅｑｕｉｒｅｄ． Ｄｕｒｉｎｇ ｐｒｅｓｓｕｒｉｚａ
ｔｉｏｎ，ａｎｙｏｎｅ ｉｓ ｐｒｏｈｉｂｉｔｅｄ ｓｔａｎｄｉｎｇ ｏｕｔｓｉｄｅ ｔｈｅ
ｄｏｏｒｓ ａｎｄ ｗｉｎｄｏｗｓ ｉｎ ｏｒｄｅｒ ｔｏ ｋｅｅｐ ｐｅｏｐｌｅ ｓａｆｅ
ｉｎ ｃａｓｅ ｔｈａｔ ｔｈｅ ｗｉｎｄｏｗｓ ａｎｄ ｄｏｏｒｓ ｓｕｄｄｅｎｌｙ
ｏｐｅｎ．

Ｅａｒｌｙ ｉｎ ２００７，ｏｕｒ ｉｎｓｔｉｔｕｔｅ ｇａｖｅ ａ ｓｕｒｖｅｙ
ｏｎ ｔｈｅ ａｉｒｔｉｇｈｔｎｅｓｓ ｏｆ １８ ｓｈａｌｌｏｗ ｓｉｌｏｓ ｉｎ ｎｏｒｔｈ
ｅａｓｔ ｒｅｇｉｏｎ，ｔｒｅａｔｍｅｎｔ ｍｅｔｈｏｄ ｂｅｆｏｒｅ ａｉｒｔｉｇｈｔ
ｎｅｓｓ ｔｅｓｔ ｉｓ ｓｈｏｗｎ ｉｎ ｔａｂｌｅ ２，ｔｅｓｔｉｎｇ ｍｅｔｈｏｄｓ ｉｓ
ｔｈｅ ｓａｍｅ ａｓ ｔｈａｔ ｏｆ ｌａｒｇｅ ｗａｒｅｈｏｕｓｅ．
４　 Ｒｅｓｕｌｔｓ ｏｆ Ｔｅｓｔ ａｎｄ Ｓｕｒｖｅｙ
Ｃｌａｓｓｉｆｉｅｄ ｓｔａｔｉｓｔｉｃｓ ｉｓ ｇｉｖｅｎ ａｃｃｏｒｄｉｎｇ ｔｏ

ａｉｒｔｉｇｈｔｎｅｓｓ ｄａｔａ ｏｆ ｔｅｓｔｅｄ ａｎｄ ｓｕｒｖｅｙ，Ｔｈｅ ｒｅ
ｓｕｌｔｓ ａｒｅ ａｓ ｆｏｌｌｏｗｓ：ｔｈｅ ａｖｅｒａｇｅ ａｉｒｔｉｇｈｔｎｅｓｓ ｏｆ
ｓｈａｌｌｏｗ ｓｉｌｏｓ （ｄｅｃｒｅａｓｅ ｆｒｏｍ ５００Ｐａ ｔｏ ２５０Ｐａ
ｈａｌｆｌｉｆｅ）ａｒｅ ６５ ｓ，ｔｈｅ ａｖｅｒａｇｅ ａｉｒｔｉｇｈｔｎｅｓｓ ｏｆ
ｌａｒｇｅ ｗａｒｅｈｏｕｓｅ ａｒｅ ４８ ｓ．
５　 Ｉｎｆｌｕｅｎｃｉｎｇ Ｆａｃｔｏｒｓ ｏｆ Ｗａｒｅ

ｈｏｕｓｅ Ａｉｒｔｉｇｈｔｎｅｓｓ
５． １　 Ｖｏｌｕｍｅ
Ｔｈｒｏｕｇｈ ｔｈｅ ｃｌａｓｓｉｆｉｅｄ ｓｔａｔｉｓｔｉｃｓ ｏｆ ｔｅｓｔｉｎｇ

ｄａｔａ，ｔｈｅ ｒｅｓｕｌｔ ｓｈｏｗｅｄ ｔｈａｔ ｉｎ ｔｈｅ ｓａｍｅ ｃｏｎｄｉ
ｔｉｏｎｓ，ｇｅｎｅｒａｌｌｙ ｓｐｅａｋｉｎｇ，ａｉｒｔｉｇｈｔｎｅｓｓ ｏｆ ｌａｒｇｅ
ｗａｒｅｈｏｕｓｅ ｉｓ ｂｅｔｔｅｒ ｔｈａｎ ｔｈａｔ ｏｆ ｓｍａｌｌ ｏｎｅ． Ｂｅ
ｃａｕｓｅ ｔｏ ｔｈｅ ｓａｍｅ ｈｅｉｇｈｔ，ｌａｒｇｅｒ ｗａｒｅｈｏｕｓｅ ｈａｓ
ｌａｒｇｅｒ ｖｏｌｕｍｅ，ａｃｃｏｒｄｉｎｇ ｔｏ ｔｈｅ ｉｄｅａｌ ｇａｓ ｅｑｕａ
ｔｉｏｎ ｐＶ ＝ ｎＲＴ，ｉｔ ｃａｎ ｂｅ ｄｅｄｕｃｅｄ ｔｈａｔ ｔｈｅ ｌｅａｋ
ａｇｅ ｏｆ ａｉｒ Δｎ ＝ ２５０Ｖ ／ ＲＴ ｄｕｒｉｎｇ ｔｈｅ ｐｒｅｓｓｕｒｅ
ｄｅｃｒｅａｓｅｄ ｆｒｏｍ ５００Ｐａ ｔｏ ２５０Ｐａ，ｔｈｅ ＲＴ ｉｓ ａ
ｆｉｘｅｄ ｎｕｍｂｅｒ ｕｎｄｅｒ ｔｈｅ ｓａｍｅ ｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅ，ｉｔ ｉｓ
ｔｈａｔ ｔｈｅ ａｉｒ ｌｅａｋａｇｅ Δｎ ｉｓ ｉｎ ｄｉｒｅｃｔ ｐｒｏｐｏｒｔｉｏｎ ｔｏ
ｔｈｅ ｗａｒｅｈｏｕｓｅ ｖｏｌｕｍｅ Ｖ，ｔｈｅ ｍｏｒｅ ｔｈｅ ｖｏｌｕｍｅ，
ｔｈｅ ｍｏｒｅ ａｉｒ ｌｅａｋａｇｅ ｄｕｒｉｎｇ ｐｒｅｓｓｕｒｅ ｄｅｃｒｅａｓｅｓ
ｆｒｏｍ ５００Ｐａ ｔｏ ２５０Ｐａ，ｈｏｗｅｖｅｒ，ｔｈｅ ｎｕｍｂｅｒ ｏｆ
ｌｅａｋａｇｅ ｐｏｉｎｔ ｏｆ ｔｈｅ ｌａｒｇｅ ｗａｒｅｈｏｕｓｅ ｉｓ ｔｈｅ ｓａｍｅ

７７４

Ｓｅａｌｉｎｇ Ｔｅｃｈｎｉｑｕｅｓ ａｎｄ ＣＡ Ｅｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇ



ａｓ ｔｈａｔ ｏｆ ｔｈｅ ｓｍａｌｌ ｏｎｅ，ｎａｍｅｌｙ，ｔｈｅｉｒ ａｉｒｌｅａｋ
ａｇｅ ｒａｔｅ ｉｓ ｂａｓｉｃａｌｌｙ ｔｈｅ ｓａｍｅ，ａｃｃｏｒｄｉｎｇ ｔｏ ｔｉｍｅ
ｏｆ ｌｅａｋａｇｅ ｈａｌｆｌｉｆｅ ｉｓ ｅｑｕａｌ ｔｏ ｔｈｅ ｑｕａｎｔｉｔｉｅｓ ｏｆ
ａｉｒ ｌｅａｋａｇｅ ｄｉｖｉｄｅｄ ｂｙ ａｉｒ ｌｅａｋａｇｅ ｒａｔｅ，ｓｏ ｔｈｅ
ｈａｌｆｌｉｆｅ ｏｆ ｌａｒｇｅ ｖｏｌｕｍｅ ｗａｒｅｈｏｕｓｅ ｉｓ ｌｏｎｇｅｒ
ｔｈａｎ ｔｈａｔ ｏｆ ｓｍａｌｌ ｖｏｌｕｍｅ ｗａｒｅｈｏｕｓｅ．
５． ２　 Ｅｎｖｉｒｏｎｍｅｎｔａｌ Ｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅ
Ｄｕｒｉｎｇ ｔｅｓｔｉｎｇ，ａｉｒｔｉｇｈｔｎｅｓｓ ｏｆ ｗａｒｅｈｏｕｓｅ

ｕｎｄｅｒ ｈｉｇｈ ｅｎｖｉｒｏｎｍｅｎｔａｌ ｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅ ｗａｓ ｂｅｔ
ｔｅｒ ｔｈａｎ ｔｈａｔ ｕｎｄｅｒ ｌｏｗ ｅｎｖｉｒｏｎｍｅｎｔａｌ ｔｅｍｐｅｒａ
ｔｕｒｅ． Ｔｈｅ ｒｅａｓｏｎ ｉｓ ｔｈａｔ ｗａｒｅｈｏｕｓｅ ｉｓ ｕｓｕａｌｌｙ
ｃｏｎｓｔｒｕｃｔｅｄ ｉｎ ｓｕｍｍｅｒ，ｔｈｅ ｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅ ｉｓ ａ ｌｉｔ
ｔｌｅ ｈｉｇｈ，ｗｈｅｎ ｔｈｅ ｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅ ｄｅｃｒｅａｓｅｓ，ｌｅａｋ
ｐｏｉｎｔｓ ｃａｎ ｂｅ ｆｏｕｎｄ ｕｎｅａｓｉｌｙ ａｍｏｎｇ ａｌｌ ｐａｒｔｓ
ｍａｄｅ ｕｐ ｏｆ ｗａｒｅｈｏｕｓｅ，ｂｅｃａｕｓｅ ｃｏｎｓｔｒｕｃｔｉｏｎ
ｍａｔｅｒｉａｌｓ ｅｘｐｅｎｄ ｗｉｔｈ ｈｅａｔ ａｎｄ ｃｏｎｔｒａｃｔ ｗｉｔｈ
ｃｏｏｌ；ａｔ ｔｈｅ ｓａｍｅ ｔｉｍｅ，ｔｈｅ ｅｎｖｉｒｏｎｍｅｎｔａｌ ｔｅｍ
ｐｅｒａｔｕｒｅ，ｅｉｔｈｅｒ ｈｉｇｈ ｏｒ ｌｏｗ，ｉｍｐａｃｔ ｏｎ ｔｈｅ ｐｌａｓ
ｔｉｃ ｐａｃｋａｇｅ ｑｕａｌｉｔｙ ｏｆ ｗｉｎｄｏｗｓ ａｎｄ ｄｏｏｒｓ，ｌｏｗ
ｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅ ｌｅａｄｓ ｔｏ ｐｏｏｒ ｐｌａｓｔｉｃ ｐａｃｋａｇｅ ｑｕａｌｉ
ｔｙ ｏｆ ｔｈｅ ｄｏｏｒｓ ａｎｄ ｗｉｎｄｏｗｓ．
５． ３　 Ｐｒｅｓｓｕｒｅ

Ｆｉｇ． ２
Ｔｅｓｔ ５ ｐｒｅｓｓｕｒｅ ａｔｔｅｎｕａｔｉｏｎ ｄａｔａ ｏｆ ｄｉｆｆｅｒ

ｅｎｔ ａｉｒｔｉｇｈｔｎｅｓｓ ｗａｒｅｈｏｕｓｅ，ｔｈｅ ｍｅｔｈｏｄ ｉｓ ｔｈａｔ
ｆｒｏｍ ５００Ｐａ ｒｅｃｏｒｄｉｎｇ ｔｈｅ ｔｉｍｅ ｏｆ ４００Ｐａ，
３００Ｐａ，２５０Ｐａ，２００Ｐａ，１００Ｐａ，５０Ｐａ，ｕｎｔｉｌ ｌｅｓｓ
ｔｈａｎ ５０Ｐａ，ｔｈｅｎ ｔｈｅ ｔｅｓｔ ｄａｔａ ｉｓ ｐｒｏｃｅｓｓｅｄ ｔｏ
Ｆｉｇ． ２，Ｆｉｇ． ２． ｓａｙｓ ｔｈａｔ ｆｏｒ ｔｈｅ ｓａｍｅ ｗａｒｅｈｏｕｓｅ
ｉｔ ｉｓ ｓｈｏｗｅｄ ｂｙ ｏｎｅ ｃｕｒｖｅ，ｈａｌｆｌｉｆｅ ｉｎｃｒｅａｓｅｓ ａｓ
ｔｈｅ ｉｎｃｒｅａｓｅ ｏｆ ｐｒｅｓｓｕｒｅ；ｆｏｒ ｄｉｆｆｅｒｅｎｔ ｗａｒｅ
ｈｏｕｓｅ，ｈａｌｆｌｉｆｅ ｉｎｃｒｅａｓｅｓ ａｓ ｔｈｅ ｉｍｐｒｏｖｅ ｏｆ ａｉｒ
ｔｉｇｈｔｎｅｓｓ． Ｈａｌｆｌｉｆｅ ｏｆ ｔｈｅ ｓａｍｅ ｐｒｅｓｓｕｒｅ ｏｆ ｄｉｆ
ｆｅｒｅｎｔ ｗａｒｅｈｏｕｓｅ ｉｓ ｃｏｍｐａｒａｂｌｅ ｗｉｔｈ ｅａｃｈ ｏｔｈ
ｅｒ． Ｌｏｃａｌ ｉｎｔｅｒｓｅｃｔ ｔｈａｔ ｐｒｅｓｅｎｔｓ ｏｎ ｔｈｅ ｃｕｒｖｅ
ｄｅｓｃｒｉｂｅｓ ｔｈａｔ ａ ｆｅｗ ｗａｒｅｈｏｕｓｅ ｃａｎ ｂｅａｒ ｄｉｆｆｅｒ
ｅｎｔ ｐｒｅｓｓｕｒｅ ｉｎ ｔｈｅ ｒａｎｇｅ ｏｆ ｓｐｅｃｉｆｉｃ ｐｒｅｓｓｕｒｅ，
ｔｈｅ ａｉｒ ｉｎ ｔｈｅ ｗａｒｅｈｏｕｓｅ ｌｅａｋ ｍｏｒｅ ｏｒ ｌｅｓｓ．

６　 Ｐｒｏｐｏｓａｌ
Ｔｈｅ ｓｔｒｕｃｔｕｒｅ ｏｆ ａｌｌ ｐａｒｔｓ ｏｆ ｗａｒｅｈｏｕｓｅ’ｓ

ｔｏｐ ｓｈｏｕｌｄ ｂｅ ｃｏｎｓｔｒｕｃｔｅｄ ａｃｃｏｒｄｉｎｇ ｔｏ ｄｒａｗｉｎｇ
ｓｔｒｉｃｔｌｙ，ｅｓｐｅｃｉａｌｌｙ ｔｈｅ ｓｅａｌｉｎｇ ｃｏｎｓｔｒｕｃｔｉｏｎ ｏｆ
ｃｏｎｎｅｃｔｉｏｎ ｂｅｔｗｅｅｎ ｐａｎｅｌ ｇａｐ ａｎｄ ｗａｌｌ． Ｉｆ ｔｒｅａ
ｔｉｎｇ ｄｕｒｉｎｇ ｌａｔｅ ｃｏｎｓｔｒｕｃｔｉｏｎ ｏｒ ａｆｔｅｒ ｃｏｎｓｔｒｕｃ
ｔｉｏｎ，ｉｔ ｎｅｅｄｓ ｍａｋｉｎｇ ｆａｃｉｌｉｔｉｅｓ ｆｏｒ ｗｏｒｋｉｎｇ ｈｉｇｈ
ａｂｏｖｅ ｇｒｏｕｎｄ，ｃｏｎｓｔｒｕｃｔｉｏｎ ｗｉｌｌ ｂｅ ａｆｆｅｃｔｅｄ ｂｙ
ｌｏｗ ｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅ，ｗｈｉｃｈ ｉｓ ｈａｒｄ ｔｏ ｔｒｅａｔ ａｎｄ ｗｉｌｌ
ｗａｓｔｅ ｌｏｔｓ ｏｆ ｈｕｍａｎ ｒｅｓｏｕｒｃｅｓ ａｎｄ ｍａｔｅｒｉａｌ ｒｅ
ｓｏｕｒｃｅｓ． Ｔｈｅｒｅｆｏｒｅ，ｉｔ ｉｓ ｈａｒｄ ｔｏ ａｃｈｉｅｖｅ ｔｈｅ ｉｄｅ
ａｌ ｅｆｆｅｃｔ．

Ｄｕｒｉｎｇ ｔｈｅ ｐｒｏｃｅｓｓ ｏｆ ｃｏｎｓｔｒｕｃｔｉｎｇ ｗａｒｅ
ｈｏｕｓｅ，ａｌｌ ｋｉｎｄｓ ｏｆ ｐｉｐｅｓ ａｎｄ ｈｏｌｅｓ ｓｈｏｕｌｄ ｂｅ
ｓｅａｌｅｄ ａｎｙｔｉｍｅ． Ｔｈｅ ｗａｒｅｈｏｕｓｅ ｉｓ ｍａｄｅ ｕｐ ｏｆ
ｍａｎｙ ｐａｒｔｓ，ｆｏｒ ｅｘａｍｐｌｅ，ｄｏｏｒｓ ａｎｄ ｗｉｎｄｏｗｓ，ｒｅ
ｃｉｒｃｕｌａｔｉｏｎ ｆｕｍｉｇａｔｉｏｎ ｓｙｓｔｅｍ，ｍｅｃｈａｎｉｃａｌ ｖｅｎｔｉ
ｌａｔｉｏｎ ｓｙｓｔｅｍ，ｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅ ｔｅｓｔｉｎｇ ｓｙｓｔｅｍ，ｅｌｅｃ
ｔｒｉｃａｌ ｐｏｗｅｒ ｄｉｓｔｒｉｂｕｔｉｏｎ ｓｙｓｔｅｍ ａｎｄ ｓｏ ｏｎ． Ｅａｃｈ
ｐａｒｔ ｈａｓ ｄｉｆｆｅｒｅｎｔ ｃｏｎｓｔｒｕｃｔｉｏｎ ｕｎｉｔｓ，ｓｏ ｉｔ ｉｓ ｉｎ
ｅｖｉｔａｂｌｅ ｔｏ ｆｏｒｍ ｈｏｌｅｓ ｏｎ ｔｈｅ ｂｏｄｙ ｏｆ ｗａｒｅ
ｈｏｕｓｅ． Ｔｈｅｒｅｆｏｒｅ，ｅａｃｈ ｃｏｎｓｔｒｕｃｔｉｏｎ ｕｎｉｔ ｓｈｏｕｌｄ
ｂｅ ｓｕｐｅｒｖｉｓｅｄ ｔｏ ｌｉｎｋ ｕｐ ｔｈｅｉｒ ｗｏｒｋ ａｎｄ ｉｎ ｔｉｍｅ
ｐｌｕｇ ｈｏｌｅｓ ｆｏｒｍｅｄ ａｆｔｅｒ ｃｏｎｓｔｒｕｃｔｉｏｎ． Ｅａｃｈ ｕｎｉｔｓ
ｉｓ ｒｅｓｐｏｎｓｉｂｌｅ ｆｏｒ ｉｔｓｅｌｆ，ｗｏｒｋｌｏａｄ ｉｓ ｓｍａｌｌ，ｓｅａｌ
ｉｎｇ ｅｆｆｅｃｔ ｉｓ ｇｏｏｄ．

Ｉｎ ｏｒｄｅｒ ｔｏ ｐｒｅｖｅｎｔ ａｉｒ ｌｅａｋ ｂｙ ｔｉｇｈｔｅｎ ｔｏｏ
ｍｕｃｈ ａｔ ｂｌａｎｋｉｎｇ ｐｌａｔｅ，ｔｈｅ ｔｈｉｃｋｎｅｓｓ ｏｆ ｂｌａｎ
ｋｉｎｇ ｐｌａｔｅ，ｆｌａｎｇｅｓ，ｐａｄｓ ｓｈｏｕｌｄ ｎｏｔ ｌｅｓｓ ｔｈａｎ
５ｍｍ． Ｆｏｒ ｒｅｄｕｃｉｎｇ ｗｅｉｇｈｔ，ｗｈｅｎ ｂｌａｎｋｉｎｇ ｐｌａｔｅ
ｉｓ ｂｉｇ，ｔｈｅ ｔｈｉｃｋｎｅｓｓ ｏｆ ｍｉｄｄｌｅ ｐａｒｔ ｃａｎ ｂｅ
３ｍｍ．

Ｂｅｃａｕｓｅ ｏｆ ｌｏｔｓ ｏｆ ｈｏｌｅｓ ｏｎ ｔｈｅ ｓｈａｌｌｏｗ ｓｉ
ｌｏ，ｉｔ ｉｓ ｈａｒｄ ｔｏ ｓｅａｌ，ａ ｐｒｏｐｏｓａｌ ｆｏｒ ａｄｄｉｎｇ ｐｌａｓ
ｔｉｃ ｐａｃｋａｇｅ ｓｌｏｔ．

Ｆｏｒ ｔｈｅ ｗａｒｅｈｏｕｓｅ ｗｈｉｃｈ ｃａｎ ｎｏｔ ｂｅａｒ
５００Ｐａ，ｉｔ ｉｓ ｐｒｏｐｏｓｅｄ ｔｏ ｔｅｓｔ ｉｔｓ ａｉｒｔｉｇｈｔｎｅｓｓ ｂｙ
ｌｏｗ ｐｒｅｓｓｕｒｅ ｈａｌｆｌｉｆｅ，ｂｕｔ ｔｈｅ ｓｔａｎｄａｒｄ ｏｆ ａｉｒ
ｔｉｇｈｔｎｅｓｓ ｓｈｏｕｌｄ ｌｅｓｓ ｔｈａｎ ５００Ｐａ ｈａｌｆｌｉｆｅ．

Ａｃｋｎｏｗｌｅｄｇｅｍｅｎｔｓ
Ｗｅ ｔｈａｎｋ Ｄｒ． Ｄｉｇｖｉｒ Ｊａｙａｓ ｆｏｒ ｅｄｉｔｏｒｉａｌ

ｃｏｍｍｅｎｔｓ ｉｎ ｔｈｉｓ ｍａｎｕｓｃｒｉｐｔ．
Ｒｅｆｅｒｅｎｃｅｓ

［１］　 Ｎａｔｉｏｎａｌ ｇｒａｉｎ ｂｕｒｅａｕ，ｓｔｕｄｙ ｏｎ ｃｏｎｓｔｒｕｃｔｉｏｎ ｏｆ
ｎｏｒｔｈｅａｓｔ ｇｒａｉｎ ｇｒａｎａｒｙ

８７４

Ｐｒｏｃｅｅｄｉｎｇｓ ｏｆ ｔｈｅ ８ｔｈ Ｉｎｔｅｒｎａｔｉｏｎａｌ Ｃｏｎｆｅｒｅｎｃｅ ｏｎ Ｃｏｎｔｒｏｌｌｅｄ Ａｔｍｏｓｐｈｅｒｅ ａｎｄ Ｆｕｍｉｇａｔｉｏｎ ｉｎ Ｓｔｏｒｅｄ Ｐｒｏｄｕｃｔｓ


